Ubersicht Spitzenziindungsbolzen / CD-Studs H RU SC H KA

BOLZENSCHWEISSTECHNIK - STUD WELDING

Gewindebolzen Typ SZ-B Gewindebuchse Typ SZ-I

Threaded stud Typ SZ-B Inner threaded stud Typ SZ-I

Stift Typ SZ-S Sagezahnbolzen Typ SZ
Pin SZ-S Fir tree stud Typ SZ

Flachstecker 6,3 Typ FS-1 Flachstecker 6,3 Typ FS-2
Tab connectors 6,3 Typ FS-1 Tab connectors 6,3 Typ FS-2

v/

ISO-Nagel Typ SZ-1SO ISO-Clips

ISO nails Typ SZ-ISO ISO-Clips

ISO-Clips WN

ISO-clips WN

-
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Spitzenziindung / Capacitor discharge H RU SC H KA

Gewindebolzen Typ SZ-B / Threaded stud type SZ-B

BOLZENSCHWEISSTECHNIK - STUD WELDING

Metrischer Gewindebolzen / Metric threaded stud
Nach EN ISO 13918 (PT) / According to EN ISO 13918 (PT)

Vor dem SchweilRen .« gd; — Nach dem SchweilRen
Before being welded After being welded

L 3 ST
r -
Dda
3ds
Alle Angaben in mm / All specifications in mm AL MS
d1 12" ds h 13 da a
*0.2) (¢ 0.05) (# 0.08) (£1°)
M3 6 - 45 4.5 07-14 0.55 0.60 3°
M4 6-50 5.5 07-14 0.55 0.65 &
M5 6-60 6.5 0.8-14 0.80 0.75 3°
M6 6 - 60 7.5 0.8-14 0.80 0.75 &
M8 10-60 9.0 0.8-14 0.85 0.75 3°
M10 12-60 10,5- 11 0.8-1.6 0,75- 0,85 0.75 &

1) Andere L&ngen nach Vereinbarung. / Other lengths upon consultation.
2) Aufgrund der Toleranzen sind die Werte des Gewichtes nur Ungefdhrwerte. / Due to tolerances the weight data are only approximations.
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Spitzenziindung / Capacitor discharge H RU SC H KA

Gewindebuchse Typ SZ-1 / Inner threaded studs type SZ-| oL ZENSCHEISSTECHNIK S TUD WELDING

Metrische Innengewindebuchse / Metric inner threaded stud
Nach EN ISO 13918 (IT) / According to EN ISO 13918 (IT)

Vor dem Schweiften — Bt — Nach dem Schweifsen
Before being welded + Ddz2 » After being welded

k—e —e— b —

— > H_'
E I
F -
Jda
Jds
Alle Angaben in mm / All specifications in mm .
d1 d2 121 b e min ds da
(£0.1) (+ 0.6/0) (+ 0.5/0) (£ 0.08) (£0.2) (+0.08)
@5 M3 6-35 5.0 2.5 6.5 0.75
@6 M4 8-40 6.0 3.0 7.5 0.75
@71 M5 10- 30 75 3.0 9.0 0.75
@8 M6 12-30
d1 d2 I3 h a m? (kg)
(£0.1) (% 0.05) (*1°) per 1.000
@5 M3 0.80 0.8-14 3° 1.3-36
@6 M4 0.80 0.8-14 3° 2.1-38
@71 M5 0.85 0.8-14 3° 29-69
28 M6

1) Andere Langen nach Vereinbarung. / Other lengths upon consultation.
2) Aufgrund der Toleranzen sind die Werte des Gewichtes nur Ungeféhrwerte. / Due to tolerances the weight data are only approximations.
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HRUSCHKA

]
BOLZENSCHWEISSTECHNIK - STUD WELDING

Spitzenziindung / Capacitor discharge

Stift Typ SZ-S / Pin type SZ-S

Stift / Pin
Nach EN ISO 13918 (UT) / According to the EN ISO 13918 (UT)

Nach dem SchweilRen
After being welded

Vor dem Schweil3en —  di —»
Before being welded

Lo H_
= I
f -
@ds
@ds
/.Y AL MS
Alle Angaben in mm / All specifications in mm .
d1 129 da ds I3 h a m? (kg)
(£ 0.1) (£ 0.2) (+0.08) (+0,05) +1°) per 1.000
@2 8.5-22
a3 6-45 45 0.60 0.55 07-14 BY 0.49-1.16
@4 6-40 5.5 0.65 0.55 07-14 3° 0.86 - 2.04
@5 6-40 6.5 0.75 0.80 08-14 3° 1.95- 3.96
26 8-55 75 0.75 0.80 08-14 3° 2.79- 5.67
@71 10- 55 9.0 0.75 0.85 08-14 3° 3.96-9.55
28 12- 50

1) Andere Ldngen nach Vereinbarung. / Other lengths upon cosultation.

2) Aufgrund der Toleranzen sind die Werte des Gewichtes nur Ungefdhrwerte. / Due to tolerances the weight data are only approximations.
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Spitzenziindung / Capacitor discharge H RU SC H KA

Sdgezahnbolzen Typ SZ / Fir tree stud type SZ

BOLZENSCHWEISSTECHNIK - STUD WELDING

Nach Zeichnung in allen géngigen Werkstoffen / Made to order in all common materials
Nicht genormt / Not standardized

l2+06

+0,05

Y

0,75 |+
’ 96,5‘“*2

0,08

0,80 +06

Alle Angaben in mm / All specifications in mm

Typ I 12 m" (kg)
per 1.000
S5x9 6 9 1.04
S5x12 12
S5x13 13
S5x14,2 11.2 14.2 1.58
S5x15 15
S5x16 16
S5x18 15 18 2.00
S5x20 20
S5x22 22
S5x25 22 25 2.70

1) Aufgrund der Toleranzen sind die Werte des Gewichtes nur Ungeféhrwerte. / Due to tolerances the weight data are only approximations.
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Spitzenziindung / Capacitor discharge H RU SC H KA

Flachstecker 6,3 Typ FS-1/

BOLZENSCHWEISSTECHNIK - STUD WELDING

Angelehnt an EN ISO 13918 / Following the EN ISO 13918
In allen géngigen Werkstoffen / In all common materials

+—a ™ Schutzzeichen GroRke 2,5
«— b » nach DIN 40 011
4515 ) Earthing symbol size 2,5
‘ K according to DIN 40 011
I
) N
e
ﬂ ° He— P
2. - ]
e dc \,& o
' \ J
_L . - I =)
) giis =
o LK T
Pdas «— h —»
l«— Jds—» e i —>
Alle Angaben in mm / All specifications in mm
a b ® e ds d4 I3
(#0.2) (+0.1/-0.16) (+0.2) (£0.2) (£0.1) (£ 0.05) (+0.05/-0.02)
8 6.3 1.65 8 5 0.7 0.7
f g h i m2 (kg)
(#0.2) (£0.03) (£0.2) (£0.2) per 1.000
10.5 0.8 4.25 8.5 05-1
a b ® e ds d4 I3
(£0.2) (+0.1/-0.16) (+0.2) (£0.2) (+0.2/-0.4) (£ 0.05) (+0.05/-0.02)
8 6.3 1.65 8 5.5 0.7 0.5
f g h i m? (kg)
(#0.2) (£0.03) (£0.2) (£0.2) per 1.000
10.5 0.8 4.25 8.5 05-1
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Spitzenziindung / Capacitor Discharge H RU SC H KA

Doppelflachstecker 6,3 Typ FS-2 /

BOLZENSCHWEISSTECHNIK - STUD WELDING

Angelehnt an EN ISO 13918 / Following the EN ISO 13918
In allen géngigen Werkstoffen / In all common materials

[« b ——»
[—— a —»
1x

4 | Al A -y

Jc
[—>
[
\
|
l«— h —»|
e ———»
\
(I
[T
|
[ |
C’D
-
I

i
|
|
- / 1
|
u N HOINE]
- 1 -
7
+ J 4 ~ - ‘m Dda
’F?‘ 73 - [e— Dds—>|
0"
Alle Angaben in mm / All specifications in mm
a b c e ds da 13
(£0.10)
8 6.3 1.65 8 5 0.8 0.8
f g h i j m? (kg)
per 1.000
12.1 0.8 4 05 1.1 0,5-1
Alle Angaben in mm / All specifications in mm
a b c e ds d4 I3
(+0.10)
8 6.3 1.65 8 5 0.6 0.8
f g h i j m? (kg)
per 1.000
12.1 0.8 4 0.5 1.1 0,5-1
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Spitzenziindung / Capacitor Discharge H RU SC H KA

ISO-Nagel Typ SZ-ISO /SO nail type SZ-ISO

BOLZENSCHWEISSTECHNIK - STUD WELDING

Isoliernagel oder -stift / Insulating nail or pin
Angelehnt an EN ISO 13918 / Following the EN ISO 13918

Vor dem Schweif3en r Nach dem Schweif3en rr
Before being welded After being welded

ad1 - ~

Alle Angaben in mm / All specifications in mm

d1 12" m? (kg)
per 1.000
@2.0 15-150 0.36 - 2.67
@26 15-150 0.59-4.13
@3.0 15-150 0.76 - 5.47

Von @ 2x15 bis @ 3x150 oder nach Zeichnung in allen gangigen Werkstoffen. / From @ 2x15 to @ 3x150 or made to order in all common materials.
Fir jedes gangige Spitzenziindungsgerat geeignet. / Suitable for all common capacitor discharge units.
Alle Abmessungen auch ohne Nagelspitze moglich. / All sizes also available without nail point.

1) Andere Langen nach Vereinbarung. / Other lengths on request.
2) Aufgrund der Toleranzen sind die Werte des Gewichtes nur Ungeféhrwerte. / Due to tolerances the weight data are only approximations.
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HRUSCHKA

|
BOLZENSCHWEISSTECHNIK - STUD WELDING

Spitzenziindung / Capacitor Discharge

ISO-Clips / ISO Clips

Material: Stahl verzinkt, Kunststoffkappe / Material: Galvanized steel, plastic cap
Angelehnt an EN ISO 13918 / Following the EN ISO 13918

d+
~ ] ]
. @ds R
Alle Angaben in mm / All specifications in mm
d1 ds m" (kg) d1 ds m" (kg)
per 1.000 per 1.000
22 38 44 @5 38 4.4
23 38 44 @6 38 4.4
o4 38 44
Typ WN / type WN Kunststoffkappe halogenfrei, Metalleinsatz

selbstverldschend Metallic insert

Plastic cap, halogen free,
self-extinguish

d1

@ds |
Alle Angaben in mm / All specifications in mm
d1 ds m" (kg) d1 ds m" (kg)
per 1.000 per 1.000
@2 43 7.2 @5 43 7.2
a3 43 7.2 @6 43 7.2
@4 43 7.2

1) Aufgrund der Toleranzen sind die Werte des Gewichtes nur Ungeféhrwerte./ Due to tolerances the weight data are only approximations.
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Ubersicht Short-Cycle / Short-Cycle

Gewindebolzen Typ SC-B

Threaded studs Typ SC-B

Stift Typ SC-S
Pin Typ SC-S

Doppelflachstecker 6,3 Typ FS-2-0Z
Tab connectors 6,3 Typ FS-2-0Z

HRUSCHKA

|
BOLZENSCHWEISSTECHNIK - STUD WELDING

Gewindebuchse Typ SC-I

Inner threaded studs Typ SC-I

Flachstecker 6,3 Typ FS-1-0Z

Tab connectors 6,3 Typ FS-1-0Z

Sagezahnbolzen Typ SC

Fir tree studs Typ SC
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Short-Cycle / Short-Cycle H RU SC H KA

Gewindebolzen Typ SC-B / Threaded stud type SC-B

|
BOLZENSCHWEISSTECHNIK - STUD WELDING

Metrischer Gewindebolzen / Metric threaded stud
Nach EN ISO 13918 (FD) / According to EN ISO 13918 (FD)

Vor dem Schweil3en Nach dem Schweil3en
i —— Dd1 —» i
Before being welded After being welded

@ds l2 abhangig von I+ und der Schweilenergie
2 depending o and on the welding energy

Alle Angaben in mm / All specifications in mm

di® 112 ds h n max o m* (kg)

(+0.6/0) (£0.2) (+0,25) (£1°) per 1.000
M3 6-45 4 07-14 15 7° 0.3- 0.9
M4 6-50 5 07-14 15 7° 07- 19
M5 6-60 6 08-14 2.0 7° 13- 37
M6 6-60 7 08-14 2.0 7° 19- 53
M8 10 - 60 9 08-14 2.0 7° 39-127
M10 12 - 60 11 08-14 20 7° 8.1-203
M12 15 - 60

1) Andere Gewindearten nach Vereinbarung. / Other kinds of thread upon consultation.
2) Andere Langen nach Vereinbarung. / Other lengths upon consultation.
3) Fur Anwendungen bei Blechdicken = 2 mm und bei einer Schweifzeit > 60 ms kann der Winkel a bis 14° erhéht werden. /
In case of applications with a sheet thickness of 2 mm and a welding time of > 60 ms the angle can be increased up to 14°.
4) Aufgrund der Toleranzen sind die Werte des Gewichtes nur Ungeféhrwerte./ Due to tolerances the weight data are only approximations.

HRUSCHKA GmbH = Carl-Zeiss-Strasse 8 = 85247 Schwabhausen = Tel.: +49 8138 - 6694610 Fax +49 8138 - 6694611 = E-Mail: info@bolzen.net = www.bolzen.net




Short-Cycle / Short-Cycle H RU SC H KA

Gewindebuchse Typ SC-I / Inner threaded studs type SC-I BOLZENSCHWEISSTECHNIK - STUD WELDING

Metrische Innengewindebuchse / Metric inner threaded stud
Nach EN ISO 13918 / According to EN ISO 13918

Vor dem Schweilen . gg, —, Nach dem Schweiften
Before being welded + Dda » After being welded
o
f
[0
4 < 3
£
Qds
Alle Angaben in mm / All specifications in mm .
d1 d2 11" b e min ds h a m? (kg)
(£0.1) (+ 0.6/0) (+0.5/0) (+0.08) (0.2 (£1°) per 1.000
@5 M3 10-25 5.0 25 6.0 08-14 7° 1.3-36
@6 M4 12-20 6.0 3.0 7.0 08-14 7° 2.1-38
@7.1 M5 12-25 75 3.0 9.0 08-14 7° 29-6.9

1) 11 mindestens 1,5 x d1, andere Langen nach Vereinbarung. / |1 at least 1,5 x d+, other lengths upon consultation.
2) Aufgrund der Toleranzen sind die Werte des Gewichtes nur Ungeféhrwerte. / Due to tolerances the weight data are only approximations.
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Short-Cycle / Short-Cycle H RU SC H KA

Stift Typ SC-S / Pin type SC-S

BOLZENSCHWEISSTECHNIK - STUD WELDING

Nach Zeichnung in allen gangigen Werkstoffen / Made to order in all common materials
Nach EN ISO 13918 / According to EN ISO 13918

Vor dem SchweilRen  « — §; — Nach dem SchweiRen
Before being welded After being welded

Jds Iz abhéngig von I+ und der Schweilenergie

> depending on I+ and on the welding energy

Alle Angaben in mm / All specifications in mm .

d1? 112 ds h a? m? (kg)
(+0.6/0) (£0.2) (£ 0,25) (#1°) per 1.000
@3 6- 20 4 07-14 7 0.3- 09
o4 8-25 5 07-14 7 07- 19
@5 10- 30 6 08-14 7 13- 3.7
6 10- 30 7 0.8-14 7 19- 53
@7.1 12- 40 9 0.8-14 7 3.9-127

1) Andere Gewindearten nach Vereinbarung. / Other kind of threads upon consultation.
2) Andere Langen nach Vereinbarung. / Other lengths upon consultation.
3) Fur Anwendungen bei Blechdicken = 2 mm und bei einer Schweifzeit > 60 ms kann der Winkel a bis 14° erhéht werden. /
In case of applications with a sheet thickness of 2 mm and a welding time of > 60 ms the angle can be increased up to 14°.
4) Aufgrund der Toleranzen sind die Werte des Gewichtes nur Ungeféhrwerte. / Due to tolerances the weight data are only approximations.
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HRUSCHKA

BOLZENSCHWEISSTECHNIK - STUD WELDING

Short-Cycle / Short-Cycle

Flachstecker 6,3 Typ FS-1-0Z /

Angelehnt an EN ISO 13918 / Following the EN ISO 13918
In allen géngigen Werkstoffen / In all common materials

» Schutzzeichen Gréle 2,5
nach DIN 40 011

45°%15" Scape character size 2,5
‘ ( according to DIN 40 011 l
I

0,8 x 45°

< | »
Alle Angaben in mm / All specifications in mm .
a b c e ds f g i m? (kg)
(£0.2) (+0.1/-0.16) (+0.2) (£0.2) (£0.1) (#0.2) (£0.03) (£0.2) per 1.000
8 6.3 1.65 8 5 10.5 0.8 8.5 1
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Short-Cycle / Short-Cycle H RU SC H KA

Doppelflachstecker 6,3 Typ FS-2-0Z /

|
BOLZENSCHWEISSTECHNIK - STUD WELDING

Angelehnt an EN ISO 13918 / Following the EN ISO 13918
In allen géngigen Werkstoffen / In all common materials

3004
30
3%[ i we ~ 1o
i + ?
- | R, |
. | | —u . o
SIH— —tt2 — — 1 1
8l w | - I NS |
h | ' v U V)
4 \ le— Zds—»|

—— a —»

Alle Angaben in mm / All specifications in mm

a b c e ds f g h i i m? (kg)
per 1.000
8 6.3 1.65 8 5 121 0.8 4 0.5 111 1.3
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Short-Cycle / Short-Cycle H RU SC H KA

Sagezahnbolzen Typ SC / Fir tree stud type SC BOLZENSCHWEISSTECHNIK - STUD WELDING

Nach Zeichnung in allen gangigen Werkstoffen / Made to order in all common materials
Nicht genormt / Not standardized

5,0 20,1

@6.0 0,15

Alle Angaben in mm / All specifications in mm

Typ 1 m" (kg)
per 1.000
S5x9 9 1.04
S5x12 12
S5x13 13
S5x14,2 14.2 1.58
S5x15 15
S5x16 16
S5x18 18 2.00
S5x20 20
S6x22 22
S5x25 25 2.70

1) Aufgrund der Toleranzen sind die Werte des Gewichtes nur Ungeféhrwerte./ Due to tolerances the weight data are only approximations.
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Ubersicht Hubziindungsbolzen / Overview Drawn-Arc H RU SC H KA

BOLZENSCHWEISSTECHNIK - STUD WELDING

Gewindebolzen Typ HZ-B-R Gewindebolzen Typ HZ-B-P
Threaded stud Typ HZ-B-R Threaded studs Typ HZ-B-P

Gewindebolzen Typ HZ-B-D Stift Typ HZ-S
Threaded stud Typ HZ-B-D Pin Typ HZ-S

Gewindebuchse Typ HZ-I

Betonanker Typ BA

Inner Threaded stud Typ HZ-I Concrete anchors Typ BA

Keramikring Typ KRR Keramikring Typ KRP

Ferrules Typ KRR Ferrules Typ KRP

-~ 1o

Keramikring Typ KSP-F Keramikring Typ KRS

Ferrules Typ KSP-F Ferrules Typ KRS

1o

HRUSCHKA GmbH = Carl-Zeiss-Strasse 8 = 85247 Schwabhausen = Tel.: +49 8138 - 6694610 Fax +49 8138 - 6694611 = E-Mail: info@bolzen.net = www.bolzen.net




Hubziindung / Drawn-Arc H RU SC H KA

Gewindebolzen Typ HZ-B-R / Threaded stud type HZ-B-R

BOLZENSCHWEISSTECHNIK - STUD WELDING

Metrischer Gewindebolzen / Metric threaded stud
Nach EN ISO 13918 (RD) / According to EN ISO 13918 (RD)

Vor dem Schweillen .« gds — Nach dem Schweil3en
Before being welded After being welded

Schweilwulst
Welding bead

— @d2 —» — ods

1355
VA
Alle Angaben in mm / All specifications in mm E .
di 122 d2 da" y min h" m3 (kg)
per 1.000
M6 15- 100 4.7 7.0 4 25 23-6.8
M8 15- 100 6.2 9.0 4 25 57-15.3
M10 15- 100 7.9 1.5 5 3.0 9.0-26.6
M12 20 - 100 9.5 135 6 4.0 16.5- 42.2
M16 20 - 100 13.2 18.0 7.5/119 5.0 36.9-83.5
M20 20 - 100 16.5 23.0 9/13% 6.0 67.3- 140.4
M24 50 - 100 20.0 28.0 12/15% 7.0 124.4 - 249.0

[+ mull nach Wahl des Herstellers erfolgen.
Schaftdurchmesser d2 = Flankendurchmesser nach 1ISO 724.

I+ has to be chosen by the producer.
Shank diameter d2 = Flank diameter according to ISO 724.

1) Richtwerte / Other kinds of thread upon consultation.
2) Iz ist der Konstruktionswert. Bei genauer Kontrolle der Schweilbedingungen ist es moglich, MaRabweichungen bei 12 von £ 0,5 mm zu erhalten. /
Iz is the construction value. By exact controll of the welding conditions variations of 2 of + 0,5 mm can be achieved.
3) Aufgrund der Toleranzen sind die Werte des Gewichtes nur Ungefahrwerte. / Due to tolerances the weight data are only approximations.
4)Diese MaRe mussen bei Verwendung von hohen Keramikringen angewendet werden. / These measures have to be used in case of welding with high
ferrules.
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Hubziindung / Drawn-Arc H RU SC H KA

Gewindebolzen Typ HZ-B-P / Threaded stud type HZ-B-P

|
BOLZENSCHWEISSTECHNIK - STUD WELDING

Metrischer Gewindebolzen / metric threaded stud
Nach EN ISO 13918 (PD) / According to EN ISO 13918 (PD)

Vor dem Schweiflen . gq; — Nach dem Schweilzen
Before being welded After being welded

Schweiwulst
Welding bead

ey

@ —— @ds

135°.s0
VA
Alle Angaben in mm / All specifications in mm E .
d1 122 d2 ds" y min b h" m? (kg)
per 1.000
M6 15- 100 5.35 8.5 9.0 20 35 26-71
M8 15- 100 7.19 10.0 9.0 40 gl 6.4-15.9
M10 15- 100 9.03 125 95 40 4.0 10.0- 50.2
M12 20- 140 10.86 15.5 11.5 40/ 80 4.5 18.2-101.7
M16 20- 140 14.70 19.5 135 401780 6.0 39.9-186.4
M20 30- 100 18.38 245 15.5 40 7.0 72.9-145.7

I+ mul nach Wahl des Herstellers erfolgen.
Schaftdurchmesser dz = Flankendurchmesser nach 1ISO 724.

I+ has to be chosen by the producer.
Shank diameter dz = Flank diameter according to ISO 724.

1) Richtwerte / Other kinds of thread upon consultation.

2) Iz ist der Konstruktionswert. Bei genauer Kontrolle der Schweibedingungen ist es moéglich, MalRabweichungen bei I2 von £ 0,5 mm zu erhalten. /
Iz is the construction value. By exact controll of the welding conditions variations of I of + 0,5 mm can be achieved.

3) Aufgrund der Toleranzen sind die Werte des Gewichtes nur Ungefahrwerte. / Due to tolerances the weight data are only approximations.

HRUSCHKA GmbH = Carl-Zeiss-Strasse 8 = 85247 Schwabhausen = Tel.: +49 8138 - 6694610 Fax +49 8138 - 6694611 = E-Mail: info@bolzen.net = www.bolzen.net




Hubziindung / Drawn-Arc H RU SC H KA

Gewindebolzen Typ HZ-B-D / Threaded stud type HZ-B-D

|
BOLZENSCHWEISSTECHNIK - STUD WELDING

Metrischer Gewindebolzen / metric threaded stud
Nach EN ISO 13918 (DD) / According to EN ISO 13918 (DD)

Vor dem Schweiflen — @d1 —» Nach dem Schweifien

Before being welded After being weIde:.I/>
M8 ohne Fase

M8 without bevel

SchweilBwulst
Welding bead

hz l—

— Q@ds

Alle Angaben in mm / All specifications in mm E .

d1 12 ds h h2 m? (kg)

per 1.000

M6 15-100

M8 15-100 11.0 35 55 57-153

M10 15-100 13.5 4.0 6.0 9.0-266

M12 20- 100 15.5 45 6.5 16.5-42.2

M16 20-100 205 7.0 9.0 36.9-83.5

M20 30-100 26.0 9.0 11.0 77.8-140.4

Fur Anwendungsfélle, bei denen ein durchgehendes Gewinde bis zum SchweiRwulst erforderlich ist, kdnnen Gewindebolzen des Typs MD geliefert werden. /
For applications where a continuous thread up to the welding bead is necessary, threaded studs of the type MD can be supplied.

Andere Abmessungen, Gewinde und Werkstoffe auf Anfrage. / Other dimensions, threads and materials upon consultation.

1) Aufgrund der Toleranzen sind die Werte des Gewichtes nur Ungeféhrwerte. / Due to tolerances the weight data are only approximations.
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Hubziindung / Drawn-Arc H RU SC H KA

Stift Typ HZ-S / Pin type HZ-S

|
BOLZENSCHWEISSTECHNIK - STUD WELDING

In allen géngigen Werkstoffen / In all common materials
Nach EN ISO 13918 (UD) / According to EN ISO 13918 (UD)

Vor dem Schweifden Nach dem Schweif3en
Before being welded < After being welded

1
l2

Schweilwulst
Welding bead

v
< Y
e— @d1 — f
{\_j od:
13550
VA
Alle Angaben in mm / All specifications in mm E .
d1 122 d2? h" m® (kg)
per 1.000
@6 15- 100 8.5 4 47-10.9
28 15- 100 11.0 4 8.2-20.5
210 15- 100 13.0 4 13.1-51.5
@12 15- 100 16.0 5 20.2-71.9
216 20- 100 21.0 7 45.9-129.3
218.2 25-100

I+ mul nach Wahl des Herstellers erfolgen.
Schaftdurchmesser dz = Flankendurchmesser nach 1ISO 724.

I+ has to be chosen by the producer.
Shank diameter dz = Flank diameter according to ISO 724.

1) Richtwerte / Other kinds of thread upon consultation.

2) Iz ist der Konstruktionswert. Bei genauer Kontrolle der Schweibedingungen ist es moéglich, MalRabweichungen bei I2 von £ 0,5 mm zu erhalten. /
Iz is the construction value. By exact controll of the welding conditions variations of I of + 0,5 mm can be achieved.

3) Aufgrund der Toleranzen sind die Werte des Gewichtes nur Ungefahrwerte. / Due to tolerances the weight data are only approximations.
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Hubziindung / Drawn-Arc H RU SC H KA

Gewindebuchse Typ HZ-1 / Inner threaded stud type HZ-|

|
BOLZENSCHWEISSTECHNIK - STUD WELDING
Metrische Innengewindebuchse / Metric inner threaded studs

Vor dem Schweifden Nach dem Schweif3en
Before being welded + @d2 After being welded

I2

SchweiBwulst
Welding bead

+
< Y.
— Dd1 —
— @ds
135°:5°
Alle Angaben in mm / All specifications in mm E .
d1 d2 12 ds b h m" (kg)
per 1.000
@10 M6 12 - 100 13.0 6-9 4.0 0.71-5.92
@12 M8 15 - 200 16.0 8-12 5.0 1.14-1.30
214.6 M8 30 - 100 18.5 12 5.8 2.32-12.83
216 M10 15 - 100 21.0 10- 15 7.0 2.81-555

1) Aufgrund der Toleranzen sind die Werte des Gewichtes nur Ungeféhrwerte. / Due to tolerances the weight data are only approximations.
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Hubziindung / Drawn-Arc H RU SC H KA

Betonanker Typ BA / Concrete anchor type BA

BOLZENSCHWEISSTECHNIK - STUD WELDING

Material: S235J2G3 + C450 / Material: S235J2G3 + C450
Nach EN ISO 13918 (SD) / According to EN ISO 13918 (SD)

Vor dem Schweifden Nach dem Schweif3en
Before being welded 2d. After being welded

: e 7

Schweilwulst
Welding bead

I
\! — 4 -: v
e— Dd1 —»!
[«—— Jds j
Alle Angaben in mm / All specifications in mm E

d I2 d2 da® k h4 m? (kg)
(0.4)" (#1/-2)2 (+0.3) (+0.5) per 1.000
@10 50 - 175 19 13 7 25 5-12
213 50 - 200 25 17 8 30 9-23
216 50 - 250 32 21 8 45 12- 44
@19 50 - 350 32 23 10 6.0 16 - 83
222 50 - 350 35 29 10 6.0 20- 110

1) Durchmesseruberschreitungen oder Fertigungsmarkierungen im Schaftbereich unterhalb des Kopfes bis 0,5 mm sind zuldssig, sofern sie nicht zu
Eintauchbehinderungen filhren. / Diameter excess or production markings in shank area underneath the head up to 0,5 mm are permissible,
as long as they do not obstruct immersion.
2) Iz ist der Konstruktionswert. Bei besonderen Anwendungen, z.B. bei Durchschweiltechniken, wird 12 kiirzer. /
l2 is a construction value. In case of special applications e. g. weld through technology |2 will be shorter.
3) Aufgrund der Toleranzen sind die Werte des Gewichtes nur Ungefahrwerte./ Due to tolerances the weight data are only approximations.
4) Richtwerte. Bei besonderen Anwendungen, z. B. bei Durchschweil3techniken, kdnnen die Male variieren. /
Reference values. In the case of special applications e. g. weld through technology, the measurements may vary.
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Hubziindung / Drawn-Arc H RU SC H KA

Keramikring Typ KRR / Ferrule type KRR

BOLZENSCHWEISSTECHNIK - STUD WELDING

@d2 »
—— Bd1t ————
[ e
| |
« @da
Alle Angaben in mm / All specifications in mm

Typ d1 d2 da h a
KRR 6 6.2 9.6 1.6 10.0 5.9
KRR 8 85 12.5 15.4 11.0 7.1
KRR 10 10.2 14.8 17.8 11.0 7.1
KRR 12 12.2 16.5 20.1 13.0 8.3
KRR 16 16.2 19.9 26.1 14.7 9.9
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Hubziindung / Drawn-Arc H RU SC H KA

ikri |
Keramikring Typ KRP/ Ferrule type KRP BOLZENSCHWEISSTECHNIK - STUD WELDING

< @d2

y
o
.

< Dda >
Alle Angaben in mm / All specifications in mm
Typ d2 da h a
KRP6 9.6 1.6 8.7 4.7
KRP8 11.3 13.6 6.5 32
KRP12 16.5 20.2 9.2 5.2
KRP16 20.0 26.2 11.0 7.0
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Hubziindung / Drawn-Arc H RU SC H KA

ikri L L |
Keramikring Typ KSP-F / Ferrule type KSP-F BOLZENSCHWEISSTECHNIK - STUD WELDING

« @d2 >

« @d— ]

e
©
«— Jds ——»
< @d4
Alle Angaben in mm / All specifications in mm
Typ d1 d2 ds da h a
KSP-F8 7.4+0.4 14.8+0.3 9.1+0.4 17.8+0.4 4.7 23
KSP-F10 9.2 +0.4 18.5+0.3 11.7 +0.4 20104 515 25
KSP-F12 11.1+0.5 19.9+0.3 13.8 +0.5 23.8+0.5 57 3.0
KSP-F16 15.0 +0.6 26.1+0.3 17.8 +0.5 29.0+05 9.0 4.0
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Hubziindung / Drawn-Arc

Keramikring Typ KRS / Ferrule type KRS

« @d2 >

« @d— ]

7
e
©
\VAVAVAVAVAVAYAYL
«— Jds ——»
< Jda
Alle Angaben in mm / All specifications in mm
Typ d1 d2 ds da h a
KRS6 6.2 9.6 8.0 1.6 8.7 47
KRS8 8.2 14.8 10.3 17.8 8.7 4.7
KRS10 10.2 14.8 12.8 17.8 9.9 5.1
KRS12 12.2 19.9 14.6 22.2 10.6 5.9
KRS13 13.4 19.9 15.6 22.2 1.1 6.3
KRS16 16.4 26.1 19.7 29.1 13.3 8.6
KRS19 19.5 26.1 23.0 30.8 16.7 1.9
KRS22 23.2 30.7 27.5 39.0 18.6 13.8
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